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CINNOST

= technicky servis vyrobnich technologii :'Z f-” |
= mechanické ucpavky a jejich opravy

= lapovani

= dodavky a opravy Cerpadel

= nahradni dily ¢erpadel
= zarové nastriky

= vypracovani technickych navrhu a konstrukénich
reseni stroju a zarizeni

= presné CNC obrabéni a kovovyroba
= parni hlavy, rotacéni privadéce a jejich opravy

= obchodni a zprostredkovatelska ¢innost




Mechanicke ucpavky

WRZ :
Provozni parametry:
Tlak: 1,2 MPa
Teplota: 180°C
Otacky: 15 m/s

Velikost hridele:  10-70 mm

Jednoducha neodlehéena mechanicka ucpavka s centralné vinutou pruzinou. Smér vinuti
pruziny je urcen dle smeru otaceni hridele, ktery se urcuje pfi pohledu od sedla mechanické
ucpavky (od motoru). Vnéjsi rozmeéry ucpavky odpovidaji normé CSN EN 12756. Vyrabi se i v
provedeni cartridge, je ur€ena predevsim k tésnéni abrazivnich kapalin a pro mensi praméry
hrideli.

WRX -
Provozni parametry:
Tlak: 1,6 MPa
Teplota: 200°C
Otacky: 20 m/s

Velikost hridele:  18-165 mm

Jednoducha neodlehcena mechanicka ucpavka se sadou vinutych pruzin. Smér vinuti pruzin
nezavisi na sméru otaceni hfidele. Vnéjsi rozméry ucpavky odpovidaji normé& CSN EN 12756.
Tato ucpavka je ur€ena pro Sirokou Skalu pouZiti, zejména pro stfedné abrazivni a agresivni
kapaliny. Vyrabime i variantu cartridge.

WRR Provozni parametry:
Tlak: 1,6 MPa
Teplota: 200°C
Otacky: 20 m/s

Velikost hfidele: 18-165 mm

Dvojita neodleh¢ena mechanicka ucpavka se sadou vinutych pruzin. Smeér vinuti pruZin nezavisi
na sméru otaceni hridele. Vnéjsi rozméry ucpavky odpovidaji normé CSN EN 12756; délkove
zkracena. Tato ucpavka se pouziva k tésnéni kapalin, kde je vyZadovano proplachovani
ucpavkového prostoru, pfi tésnéni chemicky agresivnich médii. Vyrabime i variantu cartridge.

WRV Provozni parametry:
Tlak: 2,5 MPa
Teplota: 200°C
Otacky: 20 m/s

Velikost hridele: 18-160 mm

Jednoducha odlehCena mechanicka ucpavka se sadou vinutych pruZin. Smér vinuti pruZin
nezavisi na sméru otaceni hfidele. VnéjSi rozméry ucpavky odpovidaji normé CSN EN 12756.
Odlehéena ucpavka je urCena pro vyssi tlaky tésnénych stfedné abrazivnich a agresivnich
kapalin. Také se vyrabiv cartridgovém provedeni.



WRP

Tlak:

Teplota:
Otacky:
Velikost hridele:

Provozni parametry:

2,5 MPa
200°C

20 m/s
18-120 mm

Jednoducha odlehéena mechanicka ucpavka se sadou vinutych pruzin, které jsou mimo
tésnénou kapalinu. Smér vinuti pruZin nezavisi na sméru otaceni hridele. Vnéjsi rozméry ucpavky
odpovidaji normé& CSN EN 12756. Odleh&ena ucpavka je vhodna pro styk s potravinami a je-li
vyZzadovana sanitace. Nabizime i variantu cartridge.

WRM .
Provozni parametry:
Tlak: 2,0 MPa
Teplota: 200°C
Otacky: 30 m/s
Velikost hridele:  15-120 mm

Jednoducha odlehéend mechanicka ucpavka se sadou vinutych pruzin. Smér vinuti pruzin
nezavisi na sméru otaceni hidele. Tato ucpavka se pouziva v pfipadé, kdy je vyZzadovana kratka
zastavbova délka ucpavky. Délku statoru Ize zkratit az na 11 mm. Umoznuje nékolik variabilnich
usporadani, napr. jako dvojité v tandemovém usporadani nebo v usporadani &ely k sobé.

WRS Provozni parametry:
e .
' Tlak: 2,5 MPa
Teplota: 200°C
Otacky: 25 m/s
Velikost hfidele:  20-250 mm
e

Jednoducha odleh&ena mechanicka ucpavka se sadou vinutych pruzin, které jsou mimo tésnéné
médium. Smér vinuti pruzin nezavisi na smeéru otaceni hfidele. Tato ucpavka je vhodna k tésnéni
abrazivnich a agresivnich kapalin, ale i pro styk s potravinami a pitnou vodou. Lze ji pouZit i v
pfipadé sterilniho provozu.

WRS/C ;
Provozni parametry:
Tlak: 2,5 MPa
Teplota: 200°C
Otacky: 25 m/s
Velikost hiidele:  20-250 mm

Odlehéena mechanicka ucpavka typu cartridge se sadou vinutych pruzin, které jsou mimo
tésnéné médium. Smér vinuti pruZin nezavisi na smeéru otaceni hfidele. Stejné jako vySe zminéna
ucpavka HTSVB, je i tato ucpavka vhodna k tésnéni abrazivnich a agresivnich kapalin, ale i pro
styk s potravinami a pitnou vodou. Lze ji pouzitiv pfipadé sterilniho provozu. Ucpavka se dodava
v nékolika provedenich, napft. v provedeni quench s tésnicim krouzkem — proplachovani ucpavky
s odvodem do volna nebo ,F* provedeni dle CSN ISO 9905 — proplachovani s odvodem do sani
Cerpadla.



WRC :
Provozni parametry:

Tlak: 2,5 MPa
Teplota: 200°C
Otacky: 25 m/s

Velikost hfidele:  20-250 mm

Odlehéena mechanicka ucpavka typu cartridge se sadou vinutych pruzin, které jsou mimo
tésnéné médium. Smér vinuti pruzin nezavisi na sméru otaCeni hfidele. Také tato ucpavka je
vhodna k tésnéni abrazivnich a agresivnich kapalin, pro styk s potravinami a pitnou vodou, i pro
sterilni provoz.

Parni hlavy a rotacni privadéce

Parni hlava :
< Provozni parametry:

N Tlak: 1,6 MPa
oot Teplota: 400°C

w' @ &
iV DN: 14— 5"
T l'.“
.
Parni hlava je zafizeni, které se pouZiva pro pfivod topného média do rotujicich kotl. Napf. pfivod
pary do sterilizacnich a susicich linek, papirenskych valc( a jinych rotujicich zafizeni.
Rotacni privadéc :
Provozni parametry:
Tlak: 1,6 MPa

Teplota: 180°C
DN: 1/2“ - 2¢




ZAROVE NASTRIKY

Zarové nastiky dnes patfi v povrchové technice mezi zauzivané technologie. Diky své vyspélosti
a Siroké nabidce material(, jsou dnes pouzivané prakticky ve vSech odvétvich primysiu.

Tyto povlaky je pak mozZné nanaset na vétsinu kovu, nej¢astéji vSak na ocel, litinu, bronz, hlinik.

Pretavené poviaky

Nastfikany material v podobé prasku na bazi Ni nebo Co je nasledné pretaven. Pfi tomto procesu
dojde ke slinuti jednotlivych Castic nastfiku a k difuznimu spojeni se zakladnim materialem.

Pretavované povlaky se vyznaduji vysokou prilnavosti a bezporéznosti, jako jediné dovoluji
vysoké bodové zatiZeni, odolavaji razum, kavitaci, oxidaci a otéru. Povrch odolava teplotam az
600 "C kratkodobé az 1000 °C.

Vykazuji vysokou korozni a oxidacni odolnost, nizky koeficient tfeni, tvrdost az 65 HRc. Tloustka
nanaseneé vrstvy - 0,3-2 mm.

Priklady pouziti

Pisty, pistnice, hridele v misté uloZeni, ucpavky, ucpavkové pouzdra, vietena Cerpadel, sedla
ventill armatur, razniky a formy ve sklarském primyslu, hrany lisovacich $neku, ocelarenské
valce a kladky.

HVOF povlaky

Material v podobé prasSku nebo dratu je nanaSen nadzvukovou rychlosti. Vysoka kineticka
energie nanaseného materialu pfinasi nasledujici prednosti typické pro HVOF povlaky:

- vysoka pfilnavost k zakladnimu materialu

- minimalni porezita

- nizka oxidace nanaseného materialu

- minimalni tepelné ovlivnéni nanaseného materialu
- vysoka tvrdost nanesené vrstvy

- jemna povrchova struktura nastriku

- vysoka dosazitelna jakost povrchu-az 0,01Ra

Tloustka nanasené vrstvy se pohybuje bézné od 0,1-0,5 mm. Mikrostruktura povlaku NiCrMo

Nejpouzivanéjsi materialy: WC Co, WC Ni, WC Co Cr, Cr 3 C 2 NiCr, NiCrBSiW, CoCrBSiW,
NiCrMo.

Priklady pouziti
Soucasti vystavené vysoké korozi, abrazi a kavitaci, pisty pracujici ve vysoce abrazivnim
prostiedi, tiskarské valce, vodici kladky, difuzory



Kovove povlaky

Témér na jakykoliv kov nebo slitinu v podobé dratu nebo prasku je mozné Zarové nastfikat a
vytvofit tak funkéni vrstvu.

Mikro¢astice natavené do plasticky tekouciho stavu jsou nastfikovany na zakladni material a
vytvafi lamelarni strukturu s velmi jemnou porézitou. Ta je pak vhodna pro zachyceni olejového
filmu u kluznych uloZeni.

Nejpouzivanéjsi materialy a jejich viastnosti

Al, Zn, Al-Mg- vrstvy odolné korozi, nadrze, vyfukova potrubi

Cu, Cu Sn, Cu-Al velmi tésné vrstvy s nizkou porezitou a vysokou tlakovou zatiZitelnosti, kluzna
uloZeni, oprava bronzovych soucasti...

Sn-Sb-Cu- loZiskovy kov na bazi cinu, velmi snadno opracovatelny, vhodny pro vysokeé staticke i
dynamické zatizenii pfi nizkém mazani.

Ni-slitiny- podkladové vrstvy, vykazuji vysokou pfilnavost a odolnost vici korozi a opalu.

Cr-oceli - nejpouzivanéjsi materialy, uplatiiované predevsim pro renovace, tvrdost 400-600HYV,
odolavaji tlaku, otéru a korozi.

Mo- vrstvy s vysokou pfilnavosti a soudrznosti, velmi dobré kluzné viastnosti, vysoka tvrdost 750-
850HV.

Keramické povilaky

NejCastéji pouzivané materialy pro keramické povlaky jsouCr203,Al203/Ti0O2aZr203.
Cilem t&chto povlaku je pfedevsim prodlouzZeni Zivotnosti strojnich soucéasti, aplikuji se také na
soucasti jako tepelné bariéry a elektroizolaéni vrstvy.

Typickeé vlastnosti keramickych povlaku jsou :

- vysoka teplota taveni (1650°C-2450°C)

- vysoka tvrdost

- vysoka odolnost vici kyselinam a zasadam
- nizka tepelnaroztaznost

- nizka tepelna vodivost

Diky témto vlastnostem je miZeme aplikovat na soucasti zatizené korozi a abrazi i za vysokych
teplot. Casto se pouzivaji pro uloZeni sougasti mazanych pouze vodou. Dalsi uplatnéni nachazi
také jako elektricky Ci tepelné nevodivé vrstvy. Vysoka jakost povrchu je dosaZitelna pouze
brousenim diamantovymi nastroji. Sila nanasené vrstvy se pohybuje od 0,1 do 1,0 mm

Priklady pouziti
Pisty vysokotlakych Cerpadel, hfidele Cerpadel v misté ucpavky, hridele v misté gumového
tésnéni, ucpavkové pouzdra, vietena obrabécich stroju, topné desky pro svafovaniplastu...
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